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第一章  项目总论 

1.1 项目提出的背景 

随着科学技术的发展和我国人民生活水平的提高，我国炊具的制造水平和生

产能力取得了长足的进步，极大地丰富了人民生活，减轻了家庭劳动负担。在我

国即将加入世贸组织之际，我国炊具制造业又将面临更广阔的市场空间和更强大

的竞争对手，这给炊具制造企业带来前所未有的机遇时又提出了严峻的挑战。 

改革开放以来，家用炊具在产品品种、规格和产量方面都取得了很大的发展，

家用炊具已由原来的传统手工艺发展成为了我国轻工业的一个门类。炊具行业的

发展和人民生活水平的提高相辅相成，炊具制造水平的提高为人们提供了更高质

量的生活享受，人们日益增长的物质需求促进了炊具制造水平的进一步提高。现

在的家用炊具已不再是简单的烹饪容器，而是发展到按食物的不同烹饪方法进行

分类。如压力锅、不粘锅、炒锅、煎锅、奶锅等。 

在炊具制造行业取得了可喜成就的同时，我们也应正视我们与国外一流制造

厂商的差距。炊具制造业的发展要求诸多相关产业的协调发展，涉及到冶金、化

工、机电设备制造等产业。现有高档炊具制造所需不粘涂料等原料大多依赖进口,

这在很大程度上增加了我国炊具制造厂家的生产成本，削弱了产品在市场上的竞

争力。提高我国炊具制造企业的技术装备水平，发展上下游相关的配套产业，是

当前我国各工业行业共同面临的问题，更是我国炊具制造业的迫切需要。 

苏泊尔公司为了加速产品的升级换代、提高产品质量、促进炊具制造业向前

发展，经过多方调查、反复筹划，提出了武汉汉阳区黄金口工业园扩建二期项目。 

1.2  项目提出的必要性 
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1.2.1 扩大生产规模 

目前，武汉苏泊尔炊具有限公司承担苏泊尔公司国内炊具市场的生产供应任

务。武汉生产基地现有厂房设施满负荷运转，尚不能达到计划产量，因此，有必

要增加多条先进生产线，提高生产能力并留有余量，为后续的发展打下基础。 

1.2.2  确保产品质量，提高劳动生产率 

公司现有生产线产品质量精度难以保证，造成劳动密集。改造成全自动氧化

线后，既确保了产品质量，又能节省用工。提高了劳动生产率和经济效益。 

1.2.3 调整产品结构 

为增加品种、扩大市场份额，增加核心竞争力，实施苏泊尔“人无我有、人

有我多、人有我优”的竞争策略，有必要上不锈钢、不粘锅系列的生产线，从而

使产品结构得到调整。 

1.2.4 一业为主、多元化经营 

1.3  项目的主要内容 

1.3.1 修建厂房、仓库及其他公用设施共15万m
2
。 

1.3.2 购进空压机、压力机、抛光机等设备 96 台（套），新建全自动氧化线

两条、不粘锅生产线一条。
 

1.3.3 水、电、汽、气等公用工程的平衡配套。 

1.3.4 污染源的控制和处理。 

1.4  可行性研究的结果 

1.4.1 改造目标： 

通过本次二期项目，征地200亩，对现有的生产基地进行扩大建设。新建两

条氧化生产线和一条不粘锅生产线，生产高档铝制品和不粘锅炊具系列，新增年

产不锈钢炊具100万件、铝制品300万件和不粘炊具400万口的生产规模。  
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1.4.2 产品方案 

产品方案：改造完成后，达到的生产能力为不锈钢炊具100万件/年，不粘炊

具400万口/年，铝制品300万只/年。 

质量标准：压力锅按国标 GB123623—92《铝压力锅安全及性能要求》，铝制

品及不粘锅按行业标准QB/T2421—1998《铝及铝合金不粘锅》。 

1.4.3 项目建设期及投产进度 

建设期：本项目建设期一年零六个月。 

投产进度：预计2008年一季度建成投产。 

1.4.4 投资及来源 

本项目总投资1.5亿元，其中固定资产投资12250万元，新增铺底流动资金

2750万元。全部投资资金由企业自筹解决。 

1.4.5 经济效益预测 

经测算，本项目达产年可新增销售收入6亿元，新增利润总额6300万元人民

币，新增税金4616 万元，投资利润率26.14%；所得税后有关数据为：财务内部

收益率21.77%,投资回收期5.97 年(含建设期)；累计财务净现值5757 万元，有

较好的经济效益；盈亏平衡点58.26%，抗风险能力较强。 

1.5  结论 

1.5.1 通过改造，使武汉苏泊尔炊具有限公司提高了产品质量，扩大了产能，

增加了不锈钢系列产品线，形成了经济规模，符合国家产业政策。 

1.5.2 通过改造优化土地资源，既符合规划要求，又为企业创造较好的发展

空间。 

1.5.3 本项目采用的技术和设备先进、成熟，因而是可行的。 

1.5.4 本项目实施后，经测算，经济效益较好，有一定抗风险能力。 
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经研究，本项目是可行的。主要经济数据见表1-1。 

           主要技术经济指标汇总表  

表1-1     

序号 指   标   名   称 单位 数据   备       注 

1 1.产品产量       

2 不锈钢系列 万件 100 达产年 

3 不粘锅系列 万只 400 达产年 

4 铝制品系列 万只 300 达产年 

5 2.项目总投资 万元 15000   

6  2.1固定资产投资 万元 12250   

7  2.2新增铺底流动资金 万元 2750   

8 3.资金来源      

9  3.1固定资产投资 万元 12250   

10      其中：企业自筹资金 万元 12250   

11  3.2新增铺底流动资金 万元 2750   

12     其中：企业自筹资金 万元 2750   

13 4.项目建设期 年 1.5   

14 5.劳动定员 人 740   

15 6.销售收入 万元 60000 达产年 

16 7.产品销售税金及附加 万元 4616 达产年 

17     其中：附加税 万元 601 达产年 

18 8.利润总额 万元 6300 正常生产年 

19 9.税后利润 万元 4200 所得税率33% 

20 10.财务评价指标       

21   10.1全部投资利润率 % 42.00   

22   10.2全部投资净利润率 % 28.00   

23   10.3全部投资利税率 % 72.77   

24   10.4全部投资回收期       

25       所得税前 年 4.66 含1.5年建设期 

26       所得税后 年 5.97 含1.5年建设期 

27   10.5全部投资财务内部收益率       

28       所得税前 % 35.82   

29       所得税后 % 21.77   

30   10.6全部投资累计财务净现值      

31       所得税前 万元 12882 I=10% 
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32       所得税后 万元 5757 I=10% 

33 11.盈亏平衡点 % 58.26   

 

第二章  企业基本情况 

2.1 企业概况 

浙江苏泊尔股份有限公司创建于1998 年7 月，地处浙江省玉环县大麦屿经

济开发区,注册资本17602万元。公司股票于2004年8月17日在深圳证券交易所

挂牌上市，是行业内首家上市公司。 

公司为国家级高新技术企业，省级技术中心。公司主导产品 “苏泊尔”系列

压力锅被认定为浙江省名牌产品；苏泊尔压力锅、不粘锅被认定为中国名牌产品；

不粘锅、不锈钢炊具被认定为中国免检产品；复合材料炊具被列为国家重点新产

品；公司在全行业首家通过三体系认证及美国UL安全认证体系认证、德国GS认

证等国内外权威机构认证，并在全行业率先通过中国方圆标志认证。公司先后获

得浙江省四星企业、省科技先导型企业、省级“重合同、守信用”先进单位等多

项荣誉；公司连续被评为“AAA级”资信企业、“五星级工业企业”。 “苏泊尔”

商标为浙江省著名商标，并于2002年3月被国家工商行政管理总局商标局评为中

国驰名商标。 

公司已在全国31个省市，建立40个办事处，形成了四个主要的销售渠道（大

卖场、连锁超市、商场、批发市场），并构筑了强大的营销网络和售后服务系统。

公司几年来积极进入国际炊具市场，产品远销欧美、日本、中东、东南亚等国，

外销份额逐年扩大。 

公司经营状况良好，近三年经济状况如下： 
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指      标 2003年 2004年 2005年 

销售收入（万元） 83652 100510 146966 

利润(万元) 11100 7765 9525 

出口额（万美元） 3178 3598 5280 

 

第三章  市场分析、拟建规模、实施进度 

3.1 市场分析 

我国是一个13亿人口的大国，人口数量大。未来的人口发展趋势是人口数量

将会继续增长，前20年增长最快的是生产年龄人口；人口城市化进程加快，居住

在城镇的人口比重将进一步上升；平均家庭户规模变小。据第五次人口普查的数

据，湖北省平均家庭户规模已经由90年的4.01人下降至3.51人。人口增长要求

社会提供更多的衣、食、住、行方面的产品和服务，也为炊具产品提供了巨大的

市场空间。据不完全统计，国内4亿城市人口家用炊具的更新、新增家庭添置炊

具，年需压力锅、不粘锅2000-3000万只，对炊具的需求还将进一步增加。农村

生活条件也将明显改善，9亿农村人口淘汰旧式炊具还会有巨大的市场容量。 

人们生活条件改善，居民的住房消费已成为拉动内需的一支生力军，我国人

均居住面积已由1978 年的3.5m
2
增加到了15m

2
,2010 年将达到22m

2
，房地产市场

的升温和居民居住条件的改善，也为厨房炊具配套和更新提供了广阔的市场。 

苏泊尔是国内炊具市场中的佼佼者，在品牌、资本实力、研发生产及营销网

络方面均具备较强优势。目前苏泊尔公司国内销售的很大一部分市场份额，已经

由武汉苏泊尔所取代，武汉苏泊尔炊具有限公司的市场前景非常广阔。 
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3.2  拟建规模 

本次改造的主要目的是增加征地200亩，对现有的武汉苏泊尔生产基地进行

扩大建设，增加产量、调整产品结构、提高产品质量。 

3.3 项目实施进度 

本项目建设期预计一年零六个月，在该时期内，本项目应完成以下工作内容：

项目前期准备工作、工程设计、基建施工、设备订货、设备及管线安装调试、试

生产、生产。实施进度如下表： 

                     实施进度表                  单位：季度 

2006年 2007年 2008年       内容 

季度     3 4 1 2 3 4 1 2 

项目前期准备         

工程设计         

基建施工         

设备订货         

设备安装调试         

试生产         

生产         
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第四章  工艺方案 

4.1  改造目标 

为适应市场发展的需求，形成公司规模经济，扩大现有压力锅、铝制品产量

和质量，增加不锈钢系列产品，企业进行技术改造，改造完成后，形成年产不锈

钢炊具100万件，铝制品300万件，不粘炊具400万口的生产规模。 

4.2  产品质量 

《不锈钢压力锅安全及性能要求》GB15066－94 

《不锈钢器皿 锅》GB/T 1622.5-1992 

《铝压力锅安全性及性能要求》GB13623－92 

《食品容器内壁聚四氟乙烯卫生标准》GB11678－89 

《铝及铝合金不粘锅卫生标准》QB／T2421－98 

《铝锅卫生标准》QB／T1954－94 

为确保产品质量和品牌，苏泊尔公司还制定了比国标、行标更为严格的企业

标准。产量严格按这些标准进行检查和验收。 

4.3  工艺设计原则： 

    1、本项目系根据企业发展的要求，进行改造，其工艺既要考虑企业现有生产

工艺的成熟性，又要考虑工艺的先进性和前瞻性，按二十一世纪人们对炊具的要

求进行工艺设计。 

    2、工艺流程畅通合理，避免回流交叉。 

    3、拉伸工序设备要采用节拍较快，精度较高的液压机，以保证产量及质量。 

    4、氧化线、不粘锅生产线采用国内先进生产线，以保证质量和工艺要求。 
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    5、在采用先进工艺、先进装备的同时，要考虑节省投资，并能尽快投产。 

4.3.1  不锈钢炊具系列： 

复底片：落料→冲孔→清洗→喷砂 → 清洗 

锅身：一次拉伸→齐口→ 清洗→ 点焊→ 加热→复底→ 整底→变薄拉伸→齐口 

→扩口→清洗→喷砂→外砂光→冲孔→贴保护膜→硬氧→去保护膜→内喷 

涂→烧结→外喷涂→烘干→整底→底抛光→底砂光→激光打印→铆和→装 

配 →包装→入库     

锅盖：落料→一次拉伸→二次拉伸→切边→卷边→压边→冲气孔→清洗→外抛光

→ 内砂光→冲孔→铆接→包装→成品入库 

4.3.2  铝制品及不粘锅生产工艺： 

    1、铝制品生产流程为： 

铝圆片→一次拉伸→变薄拉伸→切口→清洗→抛光→砂底→表面氧化处理→ 

清洗→检验→包装→入库 

2、 铝制品不粘锅生产工艺流程为： 

拉伸、冲压成形→预除油→除油→清洗→酸洗→清洗（热）→烘干→喷砂 

→除尘→预热→喷底漆→风干→喷油漆→ 喷面漆→固化  

外漆生产工艺：除尘→喷漆→检验→高温固化→急冻→包装→入库 

4.4  工艺布局 

    一、不锈钢复制车间：复底片、锅体拉伸、硬氧、喷涂、抛光等，回该车间

二楼包装。 

    二、铝制品复制车间：铝制品拉伸、成型、砂底后，或送氧化车间氧化，经

氧化后回该车间二楼包装，或送不粘锅车间进行内外涂。 

    三、不粘锅车间：铝制品复制车间送来后，经除油、酸洗、喷砂、清洗、内
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外涂烧结后，在该车间二楼包装。 

    四、氧化车间：由压力锅复制车间、铝制品复制车间成型后在此氧化，氧化

后，分别送回压力锅复制车间、铝制品复制车间装配、包装入库。 

4.5  新增设备 

    本次改造全部采用国产设备，设备投资预计4600万元，其新增设备详见下表： 

不锈钢复制车间设备明细表 

序号 设备名称 规格型号 单 价（万元） 台数
价格 

（万元） 

容量 

（KW） 

1 油压机 Y28-200E 12.8 2 25.6 60 

2 油压机 SGY90 12 2 24 60 

3 齐口砂光机  0.5 4 2 8 

4 清洗线  80 1 40 210 

5 点焊机 WL-SP-150K 3.2 2 6.4 5 

6 中频加热机  26 2 52 250 

7 摩擦压力机 J54-1600C 131 2 262 130 

8 摩擦压力机 J54-2500C 320 2 640 242 

9 喷砂机  20 2 40 5 

10 铆钉机 16T 0.5 2 1 4 

11 硬质氧化线  178 2 356 1500 

12 喷涂线（内、外）  220 2 440 600 

13 抛光机  0.5 8 4 30 

14 变压器  11 2 22  

15 空压机  13 2 26 15 

16 激光打标机  12 2 24 8 

17 包装装配线  8 1 8 10 

18 压力机 J21S-100 11 2 22 5 

 合计   42 1995  

 

 铝制品复制车间设备明细表 

序号 设备名称 规格型号 制造厂 台数 价格 

（万元） 

容量 

（KW） 
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1 液压机 YC24 康思达液压机械总公司 8 240 255 

2 压力机 JZ21－80 浙江锻压 5 45 27 

3 齐口机 J23  4 2.4 16 

4 旋压机   3 12 12 

5 砂底机   6 24 24 

6 打耗机   2 16 8 

7 输送线  温岭海博 3 24 12.5 

8 抛光机  大明高周不锈钢机械公司 11 88 179.5 

9 铆钉机 J13－6.3  3 1.5 3.3 

10 通风机   2 3 26 

11 前处理 台式 江南机械深圳有限公司 1 40 70 

12 除尘器   1 5 7.5 

13 打孔机 DK－2  1 1.6 3 

14 真空泵 X－150  1 2 15 

 合计   51 504.5  

 

不粘锅车间设备明细表 

序号 设备名称 规格型号 制造厂 条数 价格 

（万元） 

容量 

（KW） 

 不粘锅流水线  东莞丰袷机电设备公司 1 500 1600 

 

氧化车间设备明细表 

序号 设备名称 规格型号 制造厂 条数 价格 

（万元） 

容量 

（KW） 

 全自动氧化线  广电所等 2 1600 1200 

 



 14

第五章  公用工程 

 

本项目建设地位于汉阳工业园内，其供水、供电、道路等由工业园提供基本

条件，本项目仅考虑厂内设施费用。 

5.1  供电 

本次改造生产车间设备装机容量为4304KW，机修动力车间装机容量为200KW，

共为 4504KW，按平均用电系数 0.7，功率因素 0.9，考虑到照明、办公及生活用

电，需供电容量为3500KVA。 

由工业园变电站引入的高压（10KV）电缆及厂区低压（400V）电缆或架空线，

以及厂区内供电线路，由企业实施。 

5.2  给水、排水 

工业园厂区应以4寸水管与工业园区厂外供水管相连，并将供水按需用量分

送到各车间及建筑物内。 

排水分雨水排水及污水排水进行分流，污水经污水处理后才能排入排污管

道。 

5.3  供蒸汽 

改造考虑到产量扩大，拟选用4t/h油炉一台，其供汽压力为1.25MPA。 

5.4  供压缩空气 

    企业现有空压机为四台 0.9m
3
/min 以下的小型空压机，考虑到工业园厂区生

产量大，本次拟采用10m
3
／min空压机2台，一开一备，集中供给。 

5.5  空气调节 

车间采用自然通风，采用排风扇以解决夏季通风、空气调节需要。排风扇及
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办公用空调设备，由企业另外列支，本项目不列费用。 

 

第六章  总图布置及土建 

 

6.1  厂址选择 

    作为武汉基地二期项目，本项目选址在汉阳区黄金口工业区一期项目北面，

区内七通一平由汉阳区政府负责，土地共计200亩已经落实，其中本项目用建筑

面积15万m
2
。 

6.2  总图布置 

总图布置的思路： 

1、符合工艺要求布置，做到不回流、不交叉，工艺流程通畅，有利于企业生

产和管理。 

2、按生产区、动力区、原料、成品仓库区、办公及生活区四个功能区布置。 

3、污水处理站设在氧化车间一角，动力站紧靠复制车间，配电、锅炉应尽可

能安排在负荷中心。 

4、办公楼、食堂、宿舍等办公生活区留有较大地空间，进行绿化。 

6.3  土建 

根据工艺要求，本次改造，将新建厂房、办公等设施15万m
2
. 
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第七章  物料供应及劳动定员 

 

7.1  物料供应 

该企业生产压力锅、铝制品及不粘锅主要原料为铝材，以及氧化，不粘锅处

理的化工原料，其物料及消耗见下表： 

用          量 序   号 材料名称 

(kg/只) 年用量(吨) 

        来 源 

1 铝片 1.42 15620 外委加工 

2 不锈钢圆片  1100 外购 

3 塑料料子  750 外购 

4 钢化玻璃盖  100 外购 

5 胶木橡胶圈等  100 外购 

6 化工原料:   外购 

2.1 草酸 0.04 440 外购 

2.2 硝酸 0.006 66 外购 

2.3 磷酸 0.0033 36.4 外购 

2.4 氢氟酸 0.0033 36.4 外购 

2.5 硫酸 0.0042 46 外购 

2.6 片碱 0.04 440 外购 

2.7 纯碱 0.0042 46 外购 

2.8 烯酸三纳    
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 硝酸纳 外购 

 次氨酸纳 

0.0083 92 

 

3 包装物  800万套 外购 

7.2  劳动定员 

本次改造后，虽然扩大了产量，增加了品种，由于本次选用设备自动化程度

较高（如氧化线），成型设备生产节拍加快，初步定员如下： 

序号 部            门 班数 人数 备注 

1 不锈钢复制车间 1 95  

2 铝制品复制车间 1 115  

3 氧化车间 2 130  

4 不粘锅车间 2 90  

5 压力锅、铝制品、不粘锅包装 1 100  

6 机修动力 1 65  

7 后勤 1 45  

8 管理人员 1 100  

9 合计  740  

 

 

第八章  环境保护、安全生产及消防 

  

8.1  建设项目对环境的影响 
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本项目属轻工机械加工类，对环境的影响较小，其污染源主要为：1）噪声，

主要来源于复制车间的拉伸、冲压、抛光等工；2）废水，主要来源于氧化处理及

不粘锅生产线产生的废水。 

8.2  治理方案 

  8.2.1 噪声治理： 

    1）选用噪音小的，先进的，液压机及压力机，从源头减少噪声污染。 

    2）建立独立的空压机房，采用噪音墙体和消音装置，把噪音降低到最低限度。 

经过治理，应达到工业企业厂界噪声标准即GB12348－90规定的Ⅱ类标准，

即昼间≤60dB，夜间≤50Db(A)。 

8.2.2  废水治理： 

1、该企业的废水分为生活废水和工业废水。生活废水采用清污分流，污水

采用沉淀隔滤处理后排放。 

废水为企业生产过程中，使用酸、碱石油类，及其他化学物质后产生的废水，

主要为氧化工序及不粘锅喷化工序及抛光清洗等工序所产生，废水的有关指标为： 

PH：7.86－8.12     COP：296－318mg/L 

SS：204－220mg/L            石油类：18.6mg/L 

    2、工业废水处理工艺： 

工业废水拟采用化学反应预处理，调整PH值和除尘SS及中和化学物质，再

用电解法进行电凝聚、电氧化、电气浮、除尘SS、COD和除油，最后采用压力过

滤，保证出水水质达标。 

其工艺流程方框图： 
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      CaO→Ca（OH）2  NaCI 

 

废水→调节池→化学反应池→电解组合柜→  中间池→ 压力过滤池 

                                反 

污泥干化          冲 

              反洗水                            清水池 

 

排放 

   3、工业废水处理后应达到的指标： 

   (1)工艺废水处理能力1.4万T/月（按12h/d、30d/月） 

   (2)工业废水处理达到指标。 

经处理后，工业废水的指标均低于国家规定的二级排放标准，其指标比较： 

                单位：mg/L 

项       目 处理后的指标 国家二级排放标准 

PH值 7~ 7.5 6~9 

COD 30 150 

SS 15 200 

石油类 低于10 10 

    4、污水处理的主要设施及投资费用： 

排放污水处理主要是池、槽、泵，计量等有关系统。其中调节池、中间池、

反应池、清水池均为特构. 

 8.3  消防 

根据国发（1994）69 号《消防条例实施细则》和建筑设计防火规范（GBJ16
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－87）的要求，在总平面布置中，各建筑物之间留有足够的防火间距，厂区道路

和车间之间均要有消防通道，有利于人、物的流通和疏散。在各车间，尤其是不

粘锅流水线车间旁，都设有消防栓。以备就近取水进行消防。 

8.4  安全生产 

8.4.1 电气设备、金属加工设备都应可靠安全接地，以防工人触电。 

8.4.2 各生产车间应采用排风扇等通风装置，保证空气流通。 

8.4.3 选用低噪音的压力机、液压机等设备，空压机房进行减噪处理，以降

低噪音对工人的影响。 

8.4.4 选用全自动氧化生产线，降低工人与酸碱等有害物质的接触。 

 8.5  绿化 

    厂区应进行绿化，以改善厂区面貌，改善工人劳动环境。 

 

第九章  投资估算及资金来源 

9.l  固定资产投资估算 

本项目固定资产投资估算为 12250 万元。 

本次改造，新增土地200亩，按10万元/亩计共2000万元。新建厂房、办公

等预计土建投入5650万元。 

新增设备投资预计4600万元。 

9.2  项目总投资 

  项目总投资=固定资产投资十建设期贷款利息十新增铺底流动资金 

=12250+0+2750＝15000（万元） 
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9.3  资金来源 

本项目固定资产投资 12250 万元，新增流动资金 2750 万元均由企业自

筹资金解决。 

 

第十章  财务测算及评价 

10.1  利润测算： 

本项目本着产销平衡的原则测算，预计达产年实现销售收入 60000

万元，销售税金及附加 4616 万元，其中附加税 602 万元，在摊销完递延

资产后正常生产年份利润总额为 6300 万元。 

10.2 生产成本 

   按企业初步测算,该项目生产成本 42,331 万元。 

   另外，销售费及售后服务费按销售收入的 13%计，为 7,800 万元。 

10.3 财务效益测算 

  经财务效益测算，主要结果如下表： 

序号 指 标 名 称 金  额 

1 年销售收入 60,000 万元 

2 年销售成本 42,331 万元 

3 年销售费用 7,800 万元 

4 管理费用 3,000 万元 

5 年财务费用 600 万元 

6 年利润总额 6,269 万元 
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7 税金及附加 4,616 万元 

8 年净利润 4,200 万元 

9 静态投资回收期（税后、含技改期） 4.66 年 

10 销售利润率 7% 

11 投资利润率 41.79% 

12 生产能力盈亏平衡点（BEP） 58.26% 

 

10.4  财务评价 

  本项目实施后，完善了企业技术装备水平，扩大了生产规模，提高国内

市场占有率，调整产品结构，增加新的利润增长点，提高企业经济效益。 

本项目的投资利润率、投资利税率指标较高，投资回收期较短，财务

内部收益率、累计财务净现值和财务净现值比的指标反映该项目获利能力

较强，其上述指标不仅大于行业的基准指标，也符合当前国家重点鼓励发

展的产业技术要求。因此，从财务角度分析本项目是可行的。  


